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LACKIEREN
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LACKIEREN

Wir lackieren die Kunststoffgehduse und Drehkndpfe in Ihrem gewtinschten Farbton zur optischen oder haptischen Aufwertung lhres
Produktes oder zum Schutz vor elektrostatischer Entladung. Wir verwenden keine speziellen Abdeckungen. Somit kann sich etwas
Lacknebel auf die Innenseite legen.

ANLAGE UND WAHLBARE LACKE UND FARBEN

ANLAGE
Lackierkabine, handgefiihrte Lackierpistole, Farb-Mischanlage, Trockenofen.

WAHLBARE LACKE:

STANDARDLACK
Eingesetzt werden UV-bestandige 2-K-Lackfarben von Mankiewicz gem. Qualitdt 461-73. Dabei handelt es sich um ein
freiluft- und klimabestandiges Decklacksystem mit hochster Glanz- und Farbtonstabilitat in Industrielackqualitat.

FARBEN

Die Farbdefinition sollte nach RAL-Classic erfolgen.

Der Metallic-Farbton RAL 9006 (weiBaluminium) kann standardmaBig lackiert werden.

Sonstige Metallic-Farbtdne, sowie Pantone-Farbténe (Formular-Guide) auf Anfrage.

Wir mischen ihre Farbe mit einer eigenen Farbmischanlage aus 20 vorhandenen Grundfarbténen.
Dies garantiert eine hohe, gleichbleibende Qualitat und kurze Lieferzeiten.

Eine Farbabweichung ist bis AE = 2,5 mdglich.

OBERFLACHENEFFEKT

Neben der Farbe pragt der Glanzgrad die Optik entscheidend.

Wir kénnen den Standardlack in unterschiedlichen Glanzgraden verarbeiten.

Diese sind: Stumpfmatt, Matt, Seidenmatt, Seidenglanzend und Glanzend.

Sollte keine Angabe zum Glanzgrad erfolgen, erfolgt die Lackierung in seidenmatt (Standard).

SOFT-TOUCH-LACK (OPTIONAL AUF ANFRAGE)

Hier verwenden wir den transluzenten Lack Alexit 401-75 von der Firma Mankiewicz.

Dieser wird auf das bereits mit farbigem Standardlack lackierte Teil tberlackiert.

Die Soft-Touch-Lackierung verleiht Ihren Produkten eine samtweiche, kunstlederartige Haptik.

Alle Angaben ohne Gewahr / Anderungen vorbehalten www.okw.com
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LACKIEREN SYSTEN

ANLAGE UND WAHLBARE LACKE UND FARBEN

ESD-LACK (OPTIONAL AUF ANFRAGE)

Unsere Kunststoffmaterialien sind generell antistatisch eingestellt.

Fir die zusatzliche Lackierung verwenden wir den ALEXIT-Decklack 412-11 mit folgenden Eigenschaften: Oberflachenwiderstand
kleiner 1 x 108 Ohm (Messung nach DIN 53482 /VDE 0303, Teil 3, Elektrodenanordnung A, bei einer Trockenschichtdicke von 50 pm).
Nur im Farbton schwarzgrau 9239, seidenglanzend erhaltlich.

METHODE

Es erfolgt eine Vorbehandlung der Teile (Grundierung) um eine gute Lack-Haftung zu gewahrleisten.
In der Lackierkabine werden die Teile in der Regel zuerst am Rand der Innenseite und anschlieBend auf der AuBenseite komplett mit dem
farblichen Lack lackiert; Abweichungen sind in speziellen Fallen méglich. Das Trocknen erfolgt im Trockenraum.

ZUSATZLICHE KOSTEN

ZUSATZLICHE KOSTEN
Bei Sonderlackierungen (auf Anfrage).
Flr Metallic-Lacke oder abweichend von RAL-Classic-Farben entstehen Farbeinstellkosten.

Jedes Teil unterliegt einer 100 % Sichtkontrolle.
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Die Prufung der Haftfestigkeit nach DIN EN ISO 2409 erfolgt stichprobenartig.

Priifung Art der Messung Priifmittel Priifmittel-Hersteller

Haftfestigkeit nach DIN EN SO 2409 Tape Test Gitterschnitt GT2 Byk Gardner, USA

LACK-EIGENSCHAFTEN

Industrielackqualitat geeignet fiir den Innen- und AuBenbereich, mit
o hoher Witterungsbestandigkeit

hoher Schlag- und StoBfestigkeit

hoher Abriebfestigkeit und Kratzunempfindlichkeit

hoher Bestandigkeit gegeniiber Reinigungsmittel

hoher Glanz- und Farbstabilitat

WELCHE ANGABEN BENOTIGEN WIR IM ANFRAGE-STATUS?

Wie viele Teile sollen in welchen Farben lackiert werden?
Welche Sonderfarben abweichend von RAL-Classic?

WELCHE ANGABEN BENOTIGEN WIR IM AUFTRAGS-STATUS?

Genaue Angaben, welche Teile, in welchen Farben lackiert werden sollen.
Farbangaben, wie unter Abschnitt "FARBEN" beschrieben.

Alle Angaben ohne Gewahr / Anderungen vorbehalten www.okw.com




